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Method for high frequency welding of synthetic foam material which is difficult to be welded 

The object of the invention is a method for high frequency welding in particular for point 
welding of synthetic materials being difficult to weld, such as polyurethane foam, with the 
application of a powder of a synthetic thermoplastic material. The method is characterized by 
the following features by themselves or in combination: 

A powder of a synthetic thermoplastic material is used as welding aid for welding a 
polyurethane foam to a material such as cardboard, paper, leather, textiles or other foam 
material. The powder is applied before welding on one of the materials or on both materials, 
preferably pointwise or on the whole surface and is fixed by being gelled. 



FR 2 205 402 

Method for manufacturing of a non-woven material a filtering tube which is in particular 
suitable for inverse osmosis. 

The present invention concerns a tube of a non-woven material which is easy to be 
manufactured and which is suitable for the application of a filtration membrane directly on its 
inside surface such that for replacement after use of the membrane in inverse osmosis, the 
non-woven tube can be removed together with the membrane from its support and can be 
discarded. The tube is produced by helically winding a tape of a fibrous and weldable plastic 
material, wherein successive turns of the helix are connected by ultrasonic welding. 



FR 2 455 502 

Method for welding elements of a plastic material to wooden pieces 

For welding elements of a plastic material to a fibrous item, in particular to a wooden item, 
the known ultrasonic welding technique is used. A vibrating sonotrode is positioned on the 
plastic element, which produces intense friction on the interface of the two elements such 
melting the plastic material which flows between the fibers of the wood. 



FR 2 615 786 

Method for fabricating boxes or similar objects 

For fabrication a parallelepipedic container from a flat blanc of the thermoplastic material, the 
walls are folded to be perpendicular to the bottom and the edges are welded using a sonotrode 
4. The resulting container is tight and comprises re-enforced corners. 
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Loisqu'an aoude par haute frSquence des 

de mati&re syntbetique difficifes £ souder tefles 
qu'une mousse de poiyur&hane avec des matieres 
differwites teHes que des matites textiles, du papier, 
da carton on des mousses, on peat fHie™ fft er la 
fariliti de soudage en. utilisant un film de chlorure 
de polyvinyl qui sert <Tagent de Bondage et que 
Ton place entre la mousse et la matxere de nature 
differente, II est vrai que ce procSde* pennet d'ob- 
tenir de bona efiets de Bondage, mais H s'est revele 
trop coutenx. 

Une autre possibilite consists a appliquer un adhe- 
sif de Bondage constitafc par un chlorine de poly- 
vinyl diasous dans des soivants tels que facetate 
d'ethyie, un melange de dioxane et d'acetone ou le 
phtaiate de diace"tyie. Avec une teHe solution, on 
pent preparer a volonie la mousse ou une autre 
matiere non soudabie ou encore les deux matx&res. 
Ce proc£de comporte aussi pluaienrs inconvenient*. 
Lb preparation et Fappfrcatian de radbesif neces- 
sitent un grand effort teennique, II fact ajouter que 
!a solution tfadheaif ne pent pas dans tons ies cas 
Stre appliquee de facpn eamomique, uniforme et 
propre; ceci est particniiSrement vrai brsqu'on n'ef- 
fectue pas la ptdrfirisation ear toute la surface des 
matieres* mala seulemeut en bandes. 

Lorsqu'on veut assembler avec dee matures syn- 
th£tiques des matieres fibreuses, tissus, textiles, cuir f 
feutre, ctc^ M est connu de rendre soudabie* les 
matieres fibreuses en lea impregnant ou en les arro- 
sant avec un aoivant approprig aux matieres ayntbe- 
tiques. En outre, dans la reparation ou PassemMage 
de films de maticxe syntbetiquB, 3 est connn (Ten- 
dnire les films d'une dispersion on solution de cblo- 
rure de poryvinyle de placer un film protecfieur par- 
deseus et de les chauffer dors au moyen d'un style 
de soudage ou d'un instrument en forme de f er a 
souder cbauffe" avant i'operation, dans la mesure 
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vodue pour que le film se ramoBisse et que h. cou- 
cbede liaison fonde et se gelifie. 

Dans la mesure ou ces prooedes peuvent seule- 
ment se comparer a l'inv«ition, ils sont beaucoup 
trop coutenx etant donne* les quantrtes necessaires 
d'agents d'unpregnadon et de soivants. 

Un autre precede de soudage par hante frequence 
de matieres en mousse est rendu possible grace 1 
des papier^ notannncnt des papiers de soie, impre- 
gnes ou enduits de solutions de cMoruxe de poiy* 
vinyie Ces precedes comportent une plus forte con- 
sonunsiion de cblorure de polyvinyfe que le pro- 
cede de invention. Id encore, I'agent de soudage 
pent etre sous forme de bande. Toutefois, les in- 
conyenients de ce proceed resident dans le fait que 
f adjuvant de soudage amine un raidissement net 
a Tendroit des rondures, que i'amenee des rubans 
et bandes necessite une defense de materiel et que 
le risque de defacement, notamment dea rubans, 
ne pent pas etre tout i fait tiiinin& Ce precede per- 
met seulement de former des soudnres droites tan- 
dis que le soudage d'omements rendrait le procede 
notaHement pks difficfle, en ce sens qu*il faut au 
preaJabfe co&r 1'adjuvant de soudage sur Fune des 
matieres a souder. 

Enfin H est connn de melanger intimeipent des 
mousses de poryuxitbane a des resines syntbltiquea 
thermoplastiques pulv6ndentes pour ameliorer leur 
capacite de soudage. On ajouta les matieres syntbe- 
tiques tbermoniastiques pulvfirulentes dans la fabri- 
cation des mousses de polyurethane, done avant le 
moussage, et plus sp^cialement, on les ajoute au 
constituant polyester ou pofyetber ou encore au pro- 
duit de pre^ymerisation formfi par ceux-ci avec 
le diisocyanate. Senlement apres avoir incorpore les 
additifs i ces constrtuants reacttonnels, on efiectue 
le moussage connu en ntHisant des cataiyseurs ap- 
propries. Dans ce procede, la resine synthetxque 
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thennopfastique est distribute oniformement dans 
toute ta masse de mousse, ce qui exrtrafne une pezte 
da cette resine synthetiqiie, caz pour Ie soudage. La 
«euie chose iinportante est la poudre de resine syn- 
thetique qui se trouve aa paint de soudage. 

Suivant i'invention, pour remeclier a ces difficul- 
ty on utilise comma adjuvant, pour Ie soudage de 
mousses de matiere synuietique et de matiere de 
nature difTfirente, une matiere eynthetique tbermo- 
piastique sous forme de poudre. I/invention simpli- 
fie les precedes decrite jdns haut et dimiaae la de- 
pense <Tadjuvants de Bondage et de machines. En 
outre, la preparation peat deja etre e&cruee chez 
Ie foarniagear de la matiere qu'H s'agxt de souder, 
de sorte que pour ie processus de soudage hri-meme, 
aucun effort supplemental*© n'est necessaire. On 
shnpSfie ainsi lea processus de eoudage, notamment 
dans les urines <T automobile, dans la fabrication 
de pieces latexales et de revetements de polyester. 

Suivant ^invention, on projette la poudre de ma- 
tiere synthetique themoplastique sur la mousse on 
autre matiere, par exemple le textile, ie cuir, Ie 
papier ©u ie carton, aur toute la surface on seufc- 
ment aux points 1 souder, et ensuite on la gelifie 
sur fe suhstrat par faction de la chaleur, la matiere 
synthetique etant amenee a fondre. On pent slots 
router la mousse on c?antres matieres prepazees on 
bien les decouper en plaques, et pour ie eoudage 
ultexieur par haute xr&roence, eBes n'ont phis be- 
som d*autre preparation on traitement* 

Par 1'appttcatian de poudre qui depose par points 
l'adjuvant de Bondage sur ie substrat, la flexibilite 
et I'actmte' zespiratoixe de ceM-d. no sent pas site- 
rees, ce qui est smtout extremement important pour 
les matieres de reznbourrage, compte tenu dn trans- 
£ert d WmditfL Or cette alteration se produit sans 
aucun doute lozsqu'on applique (adjuvant de eou- 
dage sous forme de bandes, de rubans, de films, 
de solutions on de dispersions. En outre, grace a 
1'appbcatian de poudre par points et non en surface, 
on economise jusqu'a 50 % d'adjuvant de Bondage, 
Comme adjuvants de Bondage, on utilise de pre- 
ference des poudres de matiere syntheriqae thermo- 
plastique a base de composes poiyvinyliques oomme 
racfetate de polyvinyle, le chlorure de polyvinyle, 
ie propionate de pdyvinyfe, Ie chlorure de poiyvi- 
nyiidene ou des composes acryliques comme lea es- 
ters acryktes on methacryiates, ou de copolymeres 
de ces composes. Les poudres doxvent €tre fines et 
leur grannlometrie doit de preference £tre comprise 
entre 30 et 400 microns. 

Exemple i. — En utUisant un tamis a secousees, 
une gouttiere electromagnitique de projection on 
un autre dispositif approprie, on tralte une mousse 
de polyurethane du type ester presentant un pofds 
specifiqae de 28 kg/in* avec une poudre d'acetate de 
polyvinyle presentant un indlce K de 40 et une gra- 
nnlometrie de 40400 microns. La dose est de 



40 g/m*. Ensuite, on gelifie 20-30 secondes dans 
une sou© a iiifrarouge, puis on refroidit et on roule. 
Une mousse de poiyuTethane ainsi traitee sur une 
face pent etre soudee par baute frequence dans ies 
conditions usueQes avec da carton, du cuir, des films 
de matiere synmetique mais en particulier des ma- 
tieres textiles teles que des matieres de rembour- 
rage pour autoxnobiie* L'action de la poudre appli- 
quee sur une face est teSe que Ton pent siiuulta- 
nement souder la face non traitee avec un film de 
chlorure de polyvinyle. Dn eoudage a trois conches 
est ainsi possible. 

Example 2. — On tndte pat une poudre d'acetate 
de polyvinyle une matiere textile, par exemple one 
matiere de rembourrage pour automobil e , dans les 
conditions indiquees a ff exemple L Une matiere 
ainsi traitee pent €tre soudee sans dHficnfte par haute 
xrequenoe dans les conditions usuelfies avec une 
mousse de poxyurethane non traitee et noxmalement 
non eoudable. L'action de la matiere textile traitee 
est teEe que dans la m£me operation de Bondage* 
on pent assembler la face lib re de la mousse i 
un film de cHorure de polyvinyle. 

Exemple 3. — On traite une mousse de polyn re- 
thane dans les conditkma indiquees a rexemple 1, 
par un copolymere de cbloruxe de vinyie et d'ether 
vinyliqae. On applique de preference la poudre avec 
une grannlometrie de 100-300 microns. 

Une zaatxere ainsi traitee sur une face pent etre 
soudee par haute frequence avec des matieres tex- 
tiles ou autres non traxtees* Dans le nteme processus 
de soudage, on peut iier la face non prepazee a un 
fihn de zecouvrement de chlorure de polyvinyle^ 

Exemple 4. — On traite un papier d*em half r fie 
(papier kraft aodiqae) de la facpn indiquee a I'exem- 
ple 1 avec un copdymere de chlorure de vinyie 
et d'etber vmyitque. €e papier traite sur une face 
pent alors etre sonde a une mousse de polyurethane 
et A un fihn de cUorure de polyvinyle pose sur la 
face non preparee. 

b£suk£ 

Uinvention a pour objet un procede de eoudage 
a haute frequence et notamment de eoudage par 
points de matieres synthetiques difiicHes a souder 
tettes que ks mousses de polyurethane, avec appli- 
cation de matieres synthetiques thernuplastiques 
pulverulentes; le procede est caracteris6 par les 
points suivantB, consideree isdement ou en combi- 
nauons drrezses : 

1° On utMise des mafiSres synmetiques thermo- 
piastiques pulverulentes comme adjuvants de son- 
dage pour souder les mousses de polyurethane a 
des matieres de nature difference oomme le carton, 
Ie papier, le cuir, les matieres textiles ou des 
mousses d'&utre nature, 
' 2° On applique k poudre avant ie soudage sur 



I'une des matieies, de preference par points, et on 
la fixe par gelification; 

3° On appHque Fadjuvant de soudage but toute 
la surface de i'une des matieres a Bonder on de 
toutesfesdenx; 

4° On applique Fadjuvant setflement auz points 
a souder, en partiouiier ear des cordons de Fane 
des matieres on de toutes Les deux; 

5° On utilise coznme adjuvants des composes po* 
ryvinyliques comme 1'acetate, le chlorore ou Ie pro- 
pionate de poiyvinyle, le chlorate de paryvinyfidene, 
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ou des composes polyacryiLqnes comme ks estezs 
paiyacrylates et poryraetri anrylateg ou des copory- 
meres de composes vinyiiques et acryiiques; 

6° On utilise nne pottdre de matiese tnermoplas- 
tiqoe qui a nne granulometrie de 30-40 microns. 

Soc&£ dite : 
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